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改善効果

プレス金型交換段替え時短
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改善事例

１回あたりの効果：改善前40s －改善後10s＝ 30s/回

頻度： 10回/日

年間効果： 30s×10回×248日稼働＝74400s/年の削減が出来た！
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持ち出したい金型

回転台を製作し、手作業

で簡単に向きを変える事

ができ、時短できた。

奥の金型を持ち出す際、

フォークリフトで向きを変え

る必要があり、時間がかか

る。
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